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Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Anspruch 1 : 

1 . 1 Stand der Technik: 

Das Dokument DE-A-103 05 258, in der Beschreibung genannt, offenbart eine 
Absaugeinrichtung fur eine Vorrichtung zum Gravieren eines Reliefs in eine 
Oberflache eines Werkstucks mit alien Merkmalen der ersten beiden Absatze des 
unabhangigen Anspruchs 1 . 

1.2 Aufgabe: 

Bereitstellung einer weiteren Absaugeinrichtung der bekannten Art, mit der bei der 
Bearbeitung zylindrischer Werkstucke entstehende Abtrag- und 
Zersetzungsprodukte, wie z.B. Aerosole, Dampfe, Rauch und Gase am Entweichen 
in die Umwelt gehindert werden. 

1 .3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale im Anspruch 1 , vor allem die spezielle 

Anordnung eines C-formigen Abdeckringes und der zusatzlichen Absaugmittel 

umfangsmassig zwischen Haube und einem Ende dieses Ringes gemass dem dritten 
Absatz im vorliegenden Anspruch 1 , wird im Stand der Technik weder beschrieben 
noch nahegelegt, wodurch eine erfinderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 33 PCT 
vorliegt. 

2. Anspruche 2 bis 24: 

Die abhangigen Anspruche 2 bis 24 definieren vorteilhafte Ausfuhrungsformen einer 
Absaugeinrichtung mit jeweils alien Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1 . 



Formbiatt PCT/Befblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



SEST AVAILABLE COPY 




TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR -4- 

Stork Prints Austria GmbH. Aktz.: PCT/EP2 004/ 004788. Case: STK 63 EP 22.09.2005 

1 Aus der EP 0 562 149 A 1 ist welter eine Vorrichtung zum Bearbeiten dunn- 
wandiger Hohlzylinder mlttels eines Laserstrahls bekannt, bei der neben ei- 
nem urn seine Langsachse drehbar gelagerten Hohlzylinder, wle beispielsweise 
einem Rohling fur eine Siebdruckschablone oder dergleichen, ein Laserbear- 

5 beitungskopf auf einem Schlitten angeordnet ist, der parallel zur Langsachse 
des zu Bearbeitenden Hohlzyllnders verschiebbar ist. Neben dem Laserbear- 
beitungskopf ist auf dem Schlitten eine Stutzlagerung fur den Hohlzylinder 
fest montiert, sodass sie sich zusammen mit dem Schlitten in Axialrichtung 
des Hohlzyllnders bewegt. 



10 



15 



Die Stutzvorrichtung umfasst einen im wesentlichen halbkrelsfdrmigen unte- 
ren Lagerbugel sowle einen viertelkreisformigen oberen Lagerbugel auf, der 
schwenkbar gelagert 1st, um das automatische Einlegen elnes Hohlzyllnders 
zu ermoglichen. 



Der untere Lagerbugel, der mit einer Vielzahl von Lagerrollen ausgerustet sein 
kann, besltzt ein im wesentlichen U-fdrmiges ProfU, dass an den Stlrnenden 
geschlossen ist, sodass ein Saugrinne gebildet wird, die uber einen entspre- 
chenden Absaugstutzen an eine geeignete Absaugeinrlchtung angeschlossen 

20 werden kann, um in der Saugrinne einen leichten Unterdruck zu erzeugen, 
der dafur sorgt, dass der Hohlzylinder in zuverlassigem Kontakt mit dem un- 
teren Lagerbugel der Stutzeinrichtung gehalten wird, um eine sichere, 
schwingungsfreie Fuhrung des Hohlzyllnders in seinem jeweiligen Bearbei- 
tungsbereich sicher zu stellen, sodass eine prazise Laserbearbeitung moglich 

25 ist. 

Ferner tritt insbesondere bei der Bearbeitung organischer Materialien h&ufig 
ein Nachgluhen des Materials auf, das uber eine viertel oder halbe Umdre- 
* hung oder mehr beobachtet werden kann, und das somit zu einer Rauch- 
30 und/oder Dampfentwicklung aufierhalb des Absaugbereiches fuhrt. Auch bei 
nichtorganischen Materialien, wie z. B. bei Zink kann ein Nachgluhen auftre- 
ten, das dazu fuhrt, dass Zersetzungsprodukte nicht nur nahe dem Wechsel- 
wirkungsbereich von Strahlung und Werkstuck auftreten. 

35 Derartiger Rauch oder Dampf kann zwar durch eine vollstandige Kapselung 
der Bearbeitungsmaschine am Entweichen in die Umwelt gehindert werden. 
fuhrt dann allerdings zur Verschmutzung der Maschine selbst. 
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1 Die DE 103. 05 258 be9chrelbt eine Vorrichtung zum Schutz von optischen 
Elementen fur die Laserbildgebung, bei der mit Hilfe einer Fluidquelle und ei- 
ner Vakuumsenke eine Querstrdmung vor dem zu schutzenden, optischen 
Element ausgebildet wird, um dieses vor Ablagerungen von Abtrag- und/oder 

5 Zersetzungsprodukten aus dem Wechselwirkungsbereich zwlschen Laser und 
Materialoberflache zu schiitzen. Mit dieser Vorrichtung wird auch der Teil der 
von der Laserstrahlung aus einer Oberflache herausgelosten Abtrag- und/ 
oder Zersetzungsprodukte uber die Vakuumsenke abgesaugt, der von der 
Querstrdmung erfasst wird. 

10 

EP 1 090 709 beschreibt einen Lasergravierkopf. bei dem vor einer Fokussier- 
linse eine Rammer angeordnet ist, der Druckluft zugefuhrt wird, die durch 
eine Offhung zusammen mit dem fokussierten Laserstrahl austritt. Ein Teil 
der Druckluft wird vor der Offnung durch Spalte uber Absaugverbindungen 
15 zu einer Absaugleitung abgesaugt. Ein Teil der Druckluft aus der Rammer 
tritt durch die Offhung als rotationssymmetrischer Luftstrom aus, der Abtrag- 
und/oder Zersetzungsprodukte aus dem Bereich der Wechselwirkungszone 
zwlschen Laserstrahl und Werkstuck am Eindringen in die Hammer hindert 
und in die Umwelt mitnimmt. 

20 



25 



30 



35 
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1 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine weitere Absaugeinrichtung der 
eingangs genannten Art bereitzustellen, mit der bei der Bearbeitung zylindri- 
scher Werkstucke entstehende Abtrag- und Zersetzungsprodukte wle zum Bei- 
spiel Aerosole, Dampfe, Rauch, Gase und dergleichen am Entweichen in die 

5 Umwelt hindert. 

Diese Aufgabe wlrd erfindungsgemaj* durch die Absaugeinrichtung nach An- 
spruch 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

10 

ErfindungsgernSJ* weist also eine Absaugeinrichtung eine Haube zum Abde- 
cken eines Wechselwirkungsbereichs zwischen Strahlung und Werkstuckober- 
fl&che und einen C-fi5rmigen Abdeckring auf. Die Haube umfasst dabei einen 
Absaugkanal, dessen . Einlassoffnung in der Betriebsstellung der Haube der 

15 Werkstuckoberfl&che gegenuberliegt und der an eine Absaugleitung an- 
schlie^bar ist. Der C-f5rmige Abdeckring umfasst zwei einander mit Abstand 
gegenuberliegende umfangsm40ige Enden, und weist einen im Wesentlichen 
U-formigen Querschnitt auf, wobei die Haube benachbart zu einem der beiden 
umfangsmaJ3igen Enden des Abdeckrings angeordnet 1st und am anderen um- 

20 fangsmdJMgen Ende Absaugmittel vorgesehen sind. 

Durch die er fin dung sgemaJSe Anordnung eines Abdeckrings, der sich zumin- 
dest teilweise um ein zylindrisches Werkstuck herum erstreckt, wird zwischen 
dem Abdeckring und dem zylindrischen Werkstuck ein Ringkanal gebildet, in 
25 dem sich aufgrund der Drehung des Werkstucks wahrend der Bearbeitung 
eine umfangsm3£ige Luftstrdmung ausbildet, die mittels der benachbart zu 
einem Ende des Abdeckrings angeordneten Haube abgesaugt wird. Grundsatz- 
lich ist es auch denkbar, am Abdeckring eine eigene Absaugung, z.B. in sei- 
' nem AuJSenumfangsbereich anzubringen. 

30 

Der C-formige Abdeckring kann sich dabei teilweise oder nahezu vollst&ndig 
um ein zylindrisches Werkstuck herum erstrecken. Im letzteren Fall liegen 
seine beiden umfangsmSLfcigen Enden benachbart zur Haube. Im ersteren Fall 
kann er sich uber 90°, 120°, 180° oder jeden anderen Winkelbereich erstre- 
35 cken. der ausreicht, um Rauch, Dampfe kleine Partikel oder dergleichen ein- 
fangen und absaugen zu konnen. 
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1 Bevorzug 1st es jedoeh, dass sich der Abdeckring so weit um das Werkstuck 
herum erstreckt, dass die Haube dann zwischen seineh umfangsmajMgen En- 
den liegt und dort die Stromung abgesaugt, sodass im Ringkanal ein gewlsser 
Unterdruck entsteht, aufgrund dessen Luft durch den Zwischenraum zwi- 

5 schen den Seitenwanden des Abdeckrings und dem Werkstuck eingesaugt 
wird, sodass zuverlassig verhindert werden kann, dass Rauch, Dampfe oder 
Gase, die aufgrund der Materialbearbeitung unterhalb des Abdeckrings vom 
Werkstuck abgegeben werden, nach au£en dringen. Vielmehr wird der Rauch, 
die Dampfe oder andere Gase von einer Umfangsstrdmung aufgrund der Rota- 

10 tion des Werkstucks erfasst und zur Haube der Absaugeinrichtung gefuhrt. 
wo sie zusammen mit anderen Abtrags- und Zersetzungsprodukten aus einer 
Gravurzone, also aus einem Wechselwirkungsbereich zwischen Strahlung und 
Werkstuckoberflache abtransportiert werden. 

15 Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 1st vorgesehen. dass der 
C-fdrmige Abdeckring austauschbar 1st. Somit kann bei Bearbeitung 
zylindrischer Werkstucke mit unterschiedlichen Durchmessern jeweils ein Ab- 
deckring aus einer Mehrzahl von Abdeckringen ausgewahlt und eingesetzt 
werden, dessen Innendurchmesser an den Durchmesser des Jeweils zu bear- 

20 beitenden zylindrischen Werkstucks bestmdglichst angepasst 1st. Auf diese 
Weise lasst sich eine optimale Abdichtung fur Rauch, Dampfe oder derglei- 
chen erreichen. 

GemSj3 einer anderen Ausgestaltung der Erflndung ist es auch mdglich, dass 
25 an den Seitenwanden des C-formigen Abdeckrings Mittel zum Verkleinern sei- 
nes freien Innendurchmessers vorgesehen sind, so dass dieser entsprechend 
dem Durchmesser des jeweils zu bearbeltenden zylindrischen Werkstucks 
eiristellbar ist, wobei die Mittel zum Verkleinern des freien Innendurchmes- 
' sers des C-formigen Abdeckrings vorzugsweise eine Lamellendichtung umfas- 
30 sen, deren einzelne Lamellen vorteilhafter Weise an den Seitenwanden des Ab- 
deckrings schwenkbar befestigt sind. Diese Anordnung ermoglicht eine sehr 
flexibie Anpassung des Abdeckrings an verschiedene Werkstuckdurchmesser. 

Die Mittel zum Verkleinern des freien Innendurchmessers des C-formigen Ab- 
35 deckrings konnen aber auch von austauschbar en Seitenteilen, insbesondere 
Seitenplatten gebildet werden. 
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1 Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erflndung zeichnet sich da- 
durch aus. dass der C-f6rmige Abdeckring umfangsm3£ig in zumindest zwei 
Ringsegmente unterteilt 1st, die schwenkbar aneinander gehalten sind. 

5 Dabei ist es besonders zweckmaJMg, wenn der C-formige Abdeckring um- 
fangsma£ig in drei Ringsegmente unterschiedlicher Umfangsl&nge unterteilt 
ist, wobei die Umfangsl&nge eines oberen Ringsegments etwa der halben Um- 
fangslange des Abdeckrings entspricht, wahrend der untere Ringabschnitt 
zwei kurzere Ringsegmente aufweist. 

10 

Zur Verbesserung der Absaugung der Luft aus dem vom Abdeckring gebilde- 
ten Ringkanal ist es vorteilhaft, wenn als Absaugmittel in einem stromungs- 
ma£ig vor der Haube gelegenen Zwischenraum zwischen der Haube und dem 
anderen umfangsmajSigen Ende des C-fdrmigen Abdeckrings eine Absaugduse 
15 angeordnet ist. 

GemajS einer anderen Weiterbildung der Erfindung 1st es vorgesehen, dass die 
Haube eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung anschlieJSbar ist, zwei Set- 
tenw&nde, die Stirnkanten aufweisen, die in der Betriebsstellung der Haube 

20 dem Werkstuck gegenuberliegen, und zwei sich zwischen den Seitenwanden 
quer zu dleseii erstrecken Leltw&nden aufweist, die zusammen mit den belden 
Seitenwanden in der Haube den Absaugkanal begrenzen, wobei die eine der 
beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck mit einer 
Kante gegenuberliegt, wahrend die andere Leitwand eine in der Betriebsste- 

25 llung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe 
zyllndrische Wolbung sowie im Bereich dieser Wolbung zumindest eine Off- 
nung aufweist, durch die die Strahlung zur Bearbeitung der WerkstQckober- 
fl&che gefuhrt ist. Hierdurch wird eine hohe Absauggeschwindigkeit im Wech- 
/ selwirkungsbereich zwischen Strahlung und Werkstuck sichergestellt. 

30 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Haube eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung anschlieJSbar ist, zwei Sei- 
tenwande mit Stirnkanten mit einer Kontur, die an die Kontur der Oberflache 
eines zu bearbeitenden Werkstucks angepasst ist, so dass entsprechende 
35 Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten in der Betriebsstellung 
der Haube dem Werkstuck gegenuberliegen. und zwei sich zwischen den 
Seitenwanden quer zu diesen erstreckende Leitwande, die zu- 
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1 Paten tan sprtiche 

1. Absaugeinxichtung fur elne Vorrichtung zum Gravieren elnes Reliefs in eine 
Oberflache eines Werkstucks (24), insbesondere in ein Druckelement wie z.B. el- 

5 nem Flexo druckelement, mittels Strahlung, insbesondere Lasers trahlung. wobei 

das Werkstuck (24) ein Zylinder oder eine Platte ist, die wahrend des Gravlerens 

auf einem Zylinder angeordnet ist, mit 

einer einen Wechselwirkungsbereich zwischen Strahlung und Werkstuckober- 

flache abdeckenden Haube (11), die einen Absaugkanal (12) umfasst, dessen Ein- 
10 lassdffnung (15) in der Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegen- 

uberliegt und der an eine Absaugleitung (38) anschlieJSbar ist, und 

einem C-formigen Abdeckring (13) mit zwei einander mit Ab stand gegenuber- 

liegenden umfangsmaJMgen Enden, der einen im Wesentlichen U-f6rmigen Quer- 

schnitt aufweist, wobei die Haube (11) benachbart zu einem der beiden umfangs- 
15 majSigen Enden des Abdeckrings (13) angeordnet ist, und am anderen umfangsma- 

j31gen Ende Absaugmittel (11, 14) vorgesehen sind. 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass der C- 
fdrmige Abdeckring (13) austauschbar ist. 

20 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass 
an den Seitenwanden (32) des C-formigen Abdeckrings (13) Mittel zum Verklelnern 
seines freien Innendurchmessers vorgesehen sind, so dass dieser entsprechend 
dem Durchmesser des jeweils zu bearbeitenden zyllndrischen Werkstucks (24) ein- 

25 stellbar ist. 

4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, dass die Mit- 
tel zum Verklelnern des freien Innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 
edne Lamellendichtung (30) umfassen. 

30 

5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, dass die ein- 
zelnen Lamellen (31) der Lamellendichtung (30) an den Seitenwanden (18) des Ab- 
deckrings (13) schwenkbar befestigt sind. 

35 6. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit- 
tel zum Verkleinem des freien Innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 
austauschbare Seitenteile, insbesondere Seitenplatten umfassen. 
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1 7. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da9s der C-f6rmige Abdeckring (13) umfangsm§J3ig in zumlndest 
zwei Rlngsegmente (13a, 13b, 13c) unterteilt 1st, die schwenkbar aneinander ge- 
halten sind. 

5 

8. Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. dass der C- 
formigen Abdeckring (13) umfangsmaJMg in drei Rlngsegmente (13a. 13b. 13c) un- 
terschiedlicher Umfangslange unterteilt ist, wobei die Umfangsl&nge eines oberen 
Ringsegments (13c) etwa der halben UmfangslSnge des Abdeckrings (13) ent- 
10 spricht, wahrend der untere Ringabschnitt zwei kurzere Rlngsegmente (13a,.13b) 
aufweist. 

9. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass als Absaugmittel in einem strdmungsm3£lg vor der Haube (11) 
15 gelegenen Zwischenraum zwischen der Haube (1 1) und dem anderen umfangsma- 
J3tgen Ende des C-fSrmigen Abdeckrings (13) eine Absaugduse (14) angeordnet 1st. 

10. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haube (11) 

20 eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung (38) anschlieJSbar ist, 

zwei Seitenwande (32), die Stirnkanten (33) aufweisen, die in der Betrlebs- 
stellung der Haube (11) dem Werkstuck (24) gegenuberliegen, und 

zwei sich zwischen den Sei ten wand en (23) quer zu diesen erstrecken Leitwan- 
den (27, 34) aufweist. die zusammen mit den beiden Seitenw&nden (32) in der 

25 Haube (11) den Absaugkanal (12) begrenzen, wobei die eine (34) der beiden Leit- 
w&nde in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck mit einer Kante (36) ge- 
genuberllegt, wahrend die andere Leitwand (27) eine in der Betriebsstellung der 
Haube der Werkstuckoberfl&che gegenuberliegende kohvexe zylindrische W61bung 
dowie im Bereich dieser Wdlbung zumlndest eine Offnung (40) aufweist, durch die 

30 die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstackoberfl&che gefQhrt ist. 

11. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haube (11) 

eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung (38) anschliejSbar ist. 
35— zwei Seitenwande (32) mit Stirnkanten (33) mit einer Kontur. die an die 
Kontur der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks (24) angepasst ist, so 
dass entsprechende Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten (33) in 
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1 der Betriebsstellung der Haube (11) dem Werkstuck (24) gegenuberliegen, und 

zwei sich zwischen den Seitenwanden (32) quer zu dieseh erstreckende Leit- 

w&nde (27. 34), die zusammen mit den beiden Seitenwanden (32) in der Haube (1 1) 

den Absaugkanal (12) begrenzen, 
5 wobei in der Haube (11) eine Offnung (40) vorgesehen ist. durch die die Strahlung 

zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache gefuhrt ist. 

12. Absaugeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
eine (34) der beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck 

10 mit einer Kante (36) gegenuberiiegt, wahrend die andere Leitwand (27) eine in der 
Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe 
zylindrische Wdibung aufweist, und dass die zumindest eine Offnung (40), durch 
die die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache gefuhrt ist, im Bereich 
der Wdibung der anderen Leitwand (27) angeordnet ist. 

15 

13. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wdibung der gewdlbten Leitwand (27) kreisbogenfdrmig gekrummt ist. 

14. Absaugeinrichtung nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 Krummung der Wdibung der gewdlbten Leitwand (27) grower ist, als die Krummung 

der Oberflache des Werkstucks (24). 

15. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Waibung der gewdlbten Leitwand (27) exponentiell gekrummt ist. 

25 

16. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 oder 12 bis 15, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Offnung oder Offnungen (40), durch die die Strahlung zur 
Bearbeitung des Werkstucks (24) gefuhrt ist, in dem Bereich der gewdlbten Leit- 
wand (27) vorgesehen ist, der in der Betriebsstellung der Haube (11) der Oberfla- 

30 che des Werkstucks (24) am nachsten liegt. 

17. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stirnkanten (33) der Seitehwande (32) eine Kontur aufweisen. die an die Kontur 
der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks (24) angepasst ist, so dass ent- 

35 sprechende Spaltdichtungen gebildet sind. 



GEAEN DERTES BLATT 



TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH. Aktz. : PCT/EP2004/ 004788. Case: STK 63 EP 



- 23 - 
22.09.2005 



1 18. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontur der Stirnkanten (33) der Seitenwande (32) eta der Kontur der 
Werkstuckoberflache angepasster Polygonzug 1st. 

5 19. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontur der Stirnkanten (33) der Seitenwande (32) ein der Kontur der 
Werkstuckoberflache angepasster Keisbogen ist. 

20. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 17 bis 19. da- 
10 durch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen den Stirnkanten (33) der Sei- 
tenwande (32) und der Werkstuckoberflache in der Betriebsstellung der Haube (11) 
kleiner als 50 mm, vorzugsweise kleiner als 30 mm, insbesondere kleiner als 10 
mm aber gr6J5er als 0,5 mm ist und besonders bevorzugt zwischen 1 mm und 
5 mm betragt. 

15 

21. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 16 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Breite der zwischen den Stirnkanten (33) der Sei- 
tenwande (32) und der Werkstuckoberflache geblldeten Spaltdichtungen in Bereich 
zwischen 0,1 mm und 30 mm liegt. 

20 

22. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 16 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Haube (11) an einem Bearbeitungskopf (23) aus- 
tauschbar befestigt ist, so dass bei Bearbeitung zylindrischer Werkstucke (24) mit 
unterschiedlichen Durchmessern jeweils eine Haube aus einer Mehrzahl von Hau- 

25 ben ausgewahlt und am Bearbeitungskopf (23) befestigt ist, deren Seitenwande 
(32) Stirnkanten (33) mit einer Kontur aufweisen, die der Kontur der Oberflache 
des jeweils zu bearbeitenden Werkstucks (24) bestmoglichst angepasst ist. 

23. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 und 17 bis 22, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass an den Seitenwanden (32) Haube Mittel, insbesondere be- 

wegliche Lamellen oder austauschbare Seitenteile vorgesehen sind. mit denen die 
Kontur der einem Werkstuck (24) gegenuber liegenden Kanten der Seitenwande 
(32) verandert werden kann, um diese an die Oberflache des Werkstucks (24) an- 
zupassen. 
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24. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dern Bereich der gewolbten Leitwand (27), der in der 
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TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR " 24 - 

. Stork Prints Austria GmbH. AkU. : PCT/EP2004/004788. Case: STK 63 EP 22.09.2005 



1 Betriebsstellung der Haube (11) der Oberflache des Werksttlcks (24) am n&chsten 
liegt, fur jeden von einem Bearbeitungskopf (23) gelieferten Arbeitsstrahl, insbe- 
sondere Arbeitslaserstrahl eine eigene Offnung (40) vorgesehen 1st, durch die die 
Strahlung zur Bearbeitung des Werk9tucks (24) auf dieses fokussiert wird. 
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